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on mas de 30 afos de experiencia, Abn esta DESCRIPCION DE LOS PRODUCTOS
C presente en mas de 20 paises alrededor

del mundo, gracias a un modelo de negaocio FAMILIA ENERGY PLUS
basado en una sdlida estrategia empresarial.

FAMILIA CT FASER RD
En la actualidad es-una:delas empresas espariolas ABN//INSTAL CT FASER RD Cris
coft Urrmayor crecimiento en eksector, innovando ﬁgsxmgﬁt EI Eﬁggi Eg \F/?rde
* y desarrollando Fueyos|ProfiLctas y soluciones ABN//INSTAL CT FASER RD R':Eyc”ng

adaptadas a las necesidades del mercado: ABN//INSTAL FITTING RD

| ABN//WELDING ELECPIPE
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(ACV)

Alcance del ACV
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FABRICANTE Y PROPIETARIO DE LA EPD

ABN Pipe Systems: Planta de Produccién certificada por la norma UNE EN IS0 9001: 2015 y UNE EN IS0 14001: 2015 con el siguiente
alcance: Produccion de compuestos y sistemas de tuberias fabricados con materiales termoplasticos.

OFICINAS CENTRALES PLANTA DE PRODUCCION
Estrada Bafios de Arteixo, 28 Parque Empresarial Medina On
Parque Empresarial Agrela Autovia A, km 152

15008 A Corunfa (Espana) 47400 Medina del Campo (Espafia)
T.+34 902 202 532 T.+34 983 020 510
CERTIFICADOS

AENOR AENOR

AENOR  Aplus® &45" wCSIC R @

Gestion

0 ?ﬁ Egg??tersaada Ambiental
i UNE-EN IS0 9001 UNE-EN ISO 14001
i s C_A]KER FraunhOfer 74 ER-1088/2008  GA-2016/0229
3
*WRASY FM EN
PROCESO.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Esta EPD aborda el desempefio ambiental de dos familias de polipropileno multicapa (tuberias y accesorios) para diferentes
aplicaciones en edificacion:

Tuberfas de presién con el nombre genérico ABN // INSTAL CT FASER RD y tuberias sin presién ABN // EVAC ENERGY PLUS.

UNIDAD DECLARADA NOMBRE DEL PCR (Product Construction Rules)

1 kg de sistema de tuberia Productos y servicios de la construccion:

La unidad declarada incluye tuberfa y accesarios. Registro n°: 2012:01, ver: 2.3, Fecha: 2018-11-15 | Valido hasta: 2020-03-03

ALCANCE

En este estudio se realiza un analisis del ciclo de vida segtin la norma IS0 14040/44 para las familias de tuberias FASER y ENERGY
fabricadas por ABN Pipe Systems, en su Planta de Produccion ubicada en Medina del Campo (Espafia).

Este analisis se basa en datos transparentes, plausibles y documentados. Se declaran todos los supuestos del modelo que influyen en
los resultados. La evaluacién del ciclo de vida es representativa de los dos productos declarados para los limites del sistema dados.

El ACV cubre la fabricacién de ambos tipos de sistemas de tuberias desde la cuna hasta la puerta (A1-A3).

OPERADOR DEL PROGRAMA

The International EPD® System. EPD International AB

FECHA DE EMISION | 2019-03-25 VALIDO HASTA | 2024-03-05
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02 Acerca de Abn

Somos referentes
en el desarrollo de
los compuestos
termoplasticos y
los sistemas de
canalizaciones mas
innovadores del
mercado, creados
para una economia
circular.

BN es el principal fabricante

espafol de compoundy
sistemas de canalizaciones en
materiales termoplasticos.

Enla actualidad es una de las
empresas espafiolas con un mayor
crecimiento en el sector, innovando
y desarrollando nuevos productos
y soluciones adaptadas a las
necesidades del mercado.

Nuestro compromiso es el desarrollo
de productos de gran calidad

gue generen resultados eficaces,
seguros y sostenibles a largo plazo.

Nuestra sede social esta situada

en la ciudad de A Corufiay nuestra
Planta de Produccién en Medina del
Campo, en la provincia de Valladolid.

< Un compromiso con
las personas



INNOVACION CONSTANTE /~/ ABN

C
K =
® | 5
|
» Serreferente en el desarrollo de * Que nuestros clientes y » Honestidad e integridad
compuestos termoplasticos y colaboradores nos consideren o . v
) ) . . )  Creatividad e innovacién
sistemas de conducciones mas sus aliados para satisfacer sus
innovadores del mercado disefiados necesidades.  Proteccion del medio ambiente

ara una economia circular. . . o
P  Desarrollar sistemas innovadores » Sostenibilidad

gue aporten valor afiadido,
garantizando un futuro sostenible
y que contribuyan a una economia « Calidad
circular.

« Eficiencia

» Cumplimiento de la legalidad

* Integrar un equipo de personas
altamente motivadas y orientadas
hacia la mejora continua.
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Nuestra historia

1988 |

El Grupo ABN inicia su actividad con
la constitucion de Abastecimientos
del Norte, empresa dedicada a la
comercializacién y distribucién de
sistermas de tuberias y complementos
para la obra publica, la edificacién y la
industria.

Sede social
A Corufia

2001

ABN Pipe Systems inici6 su actividad
en el afio 2001 como empresa dedicada
a la distribucion a nivel nacional

de productos para la edificacion,
importando las ultimas novedades

en el sector de sistemas de tuberias
procedentes de paises como Austria,
Alemania o Italia.

2008 |

Inicio de la produccién propia de
sistemas de tuberias en materiales
termoplasticos.

Planta de produccién

en Medina del

Campo.




SEDE SOCIAL
A CORUNA

° PLANTA DE PRODUCCION
MEDINA DEL CAMPO

2009 |

Se crea la nueva Divisién de materiales
compuestos orientada al desarrollo,
produccion y comercializacion de
compuestos termaoplasticos de alto
valor afiadido, con una capacidad de
produccion anual superior a las 20.000
toneladas. La Divisién de materiales
compuestos cuenta con la certificacién
de su sistema de gestion de la calidad
conforme a los requisitos establecidos
en la Norma UNE EN ISO 9001 y UNE
EN IS0 14001.

2010 |

En los Ultimos afios nos hemos
centrado en el desarrollo de proyectos
de innovacién que permitan el
desarrollo continuo de productos y
servicios mas eficientes y competitivos
que contribuyan a la mejora de

la calidad, la eficiencia y el medio
ambiente.

En Abn pensamos que adelantarnos

al mercado es un factor diferenciador,
por ello estamos de forma permanente
creando nuevos proyectos.

Disefio y desarrollo de
productos para una
economia circular

ABN

Actualidad

En Abn damos un paso masy eco-
disefiamos nuestros productos con el
objetivo de que puedan ser utilizados
en edificios de construccién sostenible,
cumpliendo con las exigencias que
marcan las companias certificadoras de
construccion sostenible.
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ABN en |a actualidad

oy en dia el Grupo Abn esta
formado por cinco empresas:

ABN Pipe Abastecimientos,
dedicada a la distribucion de
productos y complementos para

la edificacion, la obra civil y la
industria en la Comunidad Gallega.

EMPRESAS OUE FORMAN EL GRUPO ABN Plpe Systems, especializada
en la produccion de compuestos

termoplasticos y sistemas de
canalizaciones a nivel nacional e

( b n (1 | b ] a b 1] a IJ n internacional.

ABASTECIMIENTOS PIPE SYSTEMS AMERICAS DIGITAL

ABN Americas, dedicada a la
expansion internacional en Ameérica
(USA, Canada, México, Latino
Ameérica) y Asia.

+20 40.000 m 30.000 tn

PRESENCIA EN PAISES SUPERFICIE DE PRODUCCION CAPACIDAD DE PRODUCCION
Y ALMACENAMIENTO




ABN Digital, plataforma

digital disefiada pory para el sector
de las instalaciones, que tiene la
misién de agilizar y facilitar aquellos
procesos en los gue la tecnologia se
puede convertir en nuestro mejor
aliado.

ABN Gestion, empresa cabecera del
grupo que presta servicios de apoyo
a las sociedades participadas.

Abn esta presente en mas de 20
paises alrededor del mundo, gracias
a un modelo de negocio basado en
una sélida estrategia empresarial.

+45

PATENTES PROPIAS

+1.000

CLIENTES

+150

EMPLEADOS Y
COLABORADORES

PRESENCIA
EN

PAISES

ABN
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Compromiso ABN

L a estrategia de Responsabilidad Social Empresarial (RSE) de Abn
establece como principios basicos de su actividad el compromiso
con el desarrollo sostenible y |a creacion de valor a largo plazo.

En la actualidad somos Socios Signatory del Pacto Mundial de las
Naciones Unidas mostrando nuestro compromiso con los Objetivos
De Desarrollo Sostenible (ODS). Ademas, estamos suscritos al Pacto
por una Economia Circular, que tiene como objetivo implicar a los
principales agentes econémicaos y sociales de Espafa en la transicién
hacia este nuevo modelo econémico; vy a la iniciativa Operation Clean
Sweep (0CS), promovida por ANAIP, para conseguir “Cero pérdidas de
granza” y evitar que ésta vaya a parar al medio ambiente.

También |a obtencion de |a Certificacién I1SO 14001 supuso la
implementacion de una metodologia de trabajo para el control del
consumo y de la gestion de los residuos, asi como la constante
vigilancia y control de los requerimientos legales y normativos
aplicados a nuestra actividad.

Nuestra estrategia de RSE se puede resumir en los siguientes
objetivos:

“ﬁ@ DERECHOS HUMANOS

Apoyar y respetar la proteccion
de los Derechos Humanos

Mejorar la integracion
en la empresa de grupos

Fundamentales.

Apoyar |a eliminacién de toda
forma de trabajo forzoso o
realizado bajo coaccion.

Fomentar laigualdad de
oportunidades y la no
discriminacion entre hombres

y mujeres.

vulnerables.

Trabajar contra la corrupcion
en todas sus formas, incluidas
extorsion y soborno.



ABN

ADHESIONES

@peration Clean Sweep’

PACTO POR UNA ECONOMIA CIRCULAR
E ﬁ' Somme o s

En ABN nos hemos comprometido con los 10 principios del Pacto Mundial de las Naciones Unidas mediante la firma y adhesién al
mismo, siendo activos en los siguientes Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS):

WE SUPPORT

TRABAJD DECENTE
¥ CRECIMIENTOD
ECONOMICO

¢ v a

Igualdad de género Agua limpia y saneamiento Trabajo decente

i i 12 p

& L O

Industria e innovacion Reduccion de desigualdades Produccion y consumo responsables

<8 PpRoDUCTOS

Analizar el ciclo de vida de Hemos desarrollado Ia
nuestros productos y nuestro Declaracion Ambiental
sistema de fabricacion. de Producto (EPD) para

nuestras principales familias,
introduciendo parametros de
mejora que puedan reducir
nuestra huella ambiental.

Mejorar |a calidad de nuestros
productos, cumpliendo las
normativas mas exigentes

de reaccion al fuego, creando
sistemas libres de halégenos,
con baja emision de humosy
nula toxicidad.
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ECO-DISENO

Trabajar con las materias primas Optimizar el uso de las

mas innovadoras del mercado materias primas consiguiendo
para conseguir productos con mas reducciones de peso de hasta
prestaciones, mas resistentes y un 30%.

con una mavyor durabilidad.

Crear de nuevas técnicas de montaje
mas seguras y eficientes.

{#3  ENERGIA

Reducir el consumo de combustibles fasiles, como el diésel, liquidos para
tratamientos y otras sustancias usadas para el mantenimiento de la
maguinaria.

Incrementar el

uso de energias
renovables en
nuestra Planta

de Produccion en
Medina del Campo.




£) EMBALAJE

Reducir los costes de embalaje de nuestros productos con respecto
a la tonelada fabricada. Este objetivo se ha aplicado de manera
prioritaria a la madera, plastico y carton.

() CONSUMO DE AGUA

Reducir el consumo de agua
mediante su reutilizacion,
lo que contribuye a reducir
tratamientos y refrigeracion.

A

Incrementar el uso de energias
renovables en nuestra sede
central en A Corufia y en
nuestra Planta de Produccidn
en Medina del Campo,
Valladolid.

Realizar una gestion integral
de las aguas residuales y
pluviales para retornarlas al
medio ambiente en perfecto
estado.

Y CONSUMO ELECTRICO

Reducir anualmente el
consumo de kilovatios
con respecto a la tonelada
fabricada.

15
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. RESIDUOS . TRANSPORTE

© Favorecer |a separacion de “ Elegir proveedores que tengan

residuos no peligrosos. implementada 1a 1SO 14001y
tener en cuenta su proximidad
a nuestras instalaciones

¢ Disminuir la tonelada de CO:
del transporte sobre ruedas en
la retirada de los contenedores
de fabrica mediante la
compactacion del material.

con el objetivo de reducir las
emisiones.

ECONOMIA CIRCULAR

A A MATERIAS PRIMAS 7] ECO-DISENO 7\ USO RECICLADO
o %2
. —
é& PRODUCCION DE R FABRICACION DE g RECOGIDA b/_\é;q ENERGIA
PLASTICO H el PRODUCTO © R

16
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Compromiso ABN

EPD IMPLEMENTACION DE LA DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO (EPD)

Una EPD es una Declaracion Ambiental de
Producto certificado que proporciona datos del
ciclo de vida ambiental de un producto o servicio,
de acuerdo con la norma internacional UNE EN ISO
14025.

El Sistema Internacional EPD® es un programa
para desarrollary registrar EPD de cualquier tipo
de bienes y servicios. El sistema es internacional y
verificado por terceros.

Identificar nuestro impacto en el medio ambiente.

Reconocer nuestra responsabilidad e influencia
en procesos ambientales de alto impacto, como el
calentamiento global y Ia preservacion de recursos.

Cuantificar el impacto ambiental basado en
parametros comparables y medibles para cualquier
producto.

Una vez obtenida |a EPD: trabajar continuamente
para minimizar el impacto ambiental de un
producto puesto en el mercado.

Dar al cliente final informacién veraz y verificada de
nuestros sistemas.
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03 Descripcionde los productos

E sta EPD cubre las principales familias de tuberias multicapa de polipropileno, denominadas
genéricamente como familias ABN// INSTAL CT FASER RD y ABN// EVAC ENERGY PLUS.
Ambas familias estan disefiadas para aplicaciones en edificacién, obra civil e industria, y estan
compuestas por diferentes tipos de tuberias y accesorios, de acuerdo con la aplicacion final, que
comparten la misma composicién y la misma materia prima principal (polipropileno):

ABN // EVAC ENERGY PLUS. Sistema de evacuacién insonorizado, tanto tuberias
como accesorios, para redes de evacuacion de aguas pluviales y residuales. Fabricado en tres
capas compuestas de polipropileno con refuerzo mineral para obtener el aislamiento acustico
adecuado y con aditivos ignifugos que lo hacen libre de halégenos y resistente al fuego,
obteniendo la clasificacién B-s1, dC.

ABN // INSTAL CT FASER RD. Sistema de tuberias fabricado para redes hidraulicas
con presion y temperatura, agua reciclada, red contra incendios, etc. Fabricado en tres
capas de polipropileno PPR CT RP, con microfibras anti-dilatacion, proteccién antimicrobiana,
resistencia a los procesos de desinfeccién, proteccién anti-incrustaciones, proteccion UV, con
clasificacion de reaccién al fuego B-s1, dQ, libre de halégenos y 100% reciclable. La familia de
tuberias se completa con dos tipos de accesorios: FITTINGS RD y nuestro nuevo sistema de
union ABN// WELDING ELECPIPE, que ahorra hasta un 75% en los tiempos de instalacion.




ABN

ABN// EVAC ENERGY PLUS Codigo UN CPC para ambas familias
363 Semi-fabricantes de plasticos
ABN// INSTAL CT FASER RD 3632 Tubos, tuberias y accesorios de plastico

ABN// INSTAL CT FASER RD (*en color verde)
ABN// INSTAL CT FASER RD FIRE

ABN// INSTAL CT FASER RD RECYCLING
ABN// INSTAL FITTING RD
ABN// WELDING ELECPIPE

Estas familias de tuberias y accesorios
incluyen otras gue el fabricante puede
haber solicitado como extensiones

de marca con caracteristicas
completamente idénticas, como:

*  Polypipe MECFLOW
+  Polypipe CLICKWELD

*  Rotoplas Tuboplus Clima | Agua Helada
+  Rotoplas Tuboplus Contra Incendios

ﬂ,
[= 4
=4
w
<
w
[
v
el
i <L
=
4 wn

ABN
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Campos de aplicacion ABN ENERGY PLUS /

& Evacuacion de aguas
residuales .

SISTEMA DE EVACUACION INSONORIZADO
- Evacuacion de aguas

444 pluviales Sistema de evacuacion insonorizada fabricado en 3 capas de compound
de polipropileno, con refuerzo mineral y aditivo ignifugo. Con clasificacion

» . de reaccién al fuego B-s1, dO, libre de halégenos, muy baja emision de

T E‘é;ﬁ::ig:" ESEaiepor humos, resistente a altas y bajas temperaturas (-20 a 95 °C), elevada
rigidez anular SN 6, capa externa con proteccion ultravioleta UV, capa

o interna con proteccion anti-incrustaciones, antisismico, y 100% reciclable.
Aporta como ventajas, muy baja transmisién acustica, baja cantidad y

densidad de humos, nula toxicidad, gran versatilidad (una solucién para
@b  Sistemas de ventilacién diferentes usos y aplicaciones), flexibilidad, ligereza, el menor impacto
| [ 4 ambiental, y el mejor indicador de eficiencia del mercado.Eco-disefiado
para una economia circular y edificios de construccion sostenible.

Aerotermia aire-tierra

1

CAPA EXTERNA EN PP+UV+RF

La capa protectora externa proporcio-

na una alta resistencia al impactoy a

los agentes atmosféricos. También es
resistente a los rayos UV.

2

CAPA INTERMEDIA EN PP+CM+RF

El refuerzo mineral en la capa interme-
dia desempefia un papel clave al pro-
porcionar una excelente absorcion de
impactos y vibraciones, mayor rigidez
y estabilidad. Resistente al fuego sin
liberar gases téxicos, ya que esta libre

AENOR AENOR AENOR AENOR

AENOR

N N

tucto Producto Producto
icado Certificado Centificado.

e

tucto
fcado o

Y

Prodh

tucto
o Certificado

uN:uElﬂ:n u'?féii‘«’fﬂil uNE?rﬂ?sm Uﬁ;c::‘o:izussm de halégenos.
CLASIFICACION DE REACCION AL FUEGO 3

CAPA INTERNA EN PP+AF

Resistencia a altas temperaturas
(hasta 97°C), asi como a sustancias
quimicasy a la abrasion. Incorpora un
aditivo anti-foulling que proporciona

un efecto de deslizamiento, generando
B 0 una proteccién anti-incrustaciones.

Comportamiento Emision de Gotas en
al fuego humos llamas

20



ABN

T

NORMATIVA Test de reaccion al fuego
UNE EN 1451 Prueba para medir la densidad del humo generado durante
UNE EN 14366 la combustién de las tuberias
UNE EN 13501. Informe de clasificacién de reaccién al R LT . .
fuego B-s1, d0, realizado por Afiti Licof. primeros 4 minutos. 2960
UNE EN IS0 11925, UNE EN IS0 13823. Test de 400
reaccion al fuego, realizado por Afiti Licof. .
Test de densidad dptica de humas, realizado por el
P . 257,5
Centro Tecnolégico Gaiker. 2
Test de determinacion de la cantidad de gas ~ @
halégeno, realizado por el Centro Tecnoldgico Gaiker. 5970 89,5
500 ﬂl
400 448,0
264,0
CERTIFICACIONES 2

100

AENOR: UNE EN 1451. Producto Valor maximo de densidad
AENOR: UNE EN 13501. Reaccion al fuego 0 ptica de los humos.

AENOR: UNE EN 14366. Comportamiento acustico B PP INSONORIZADO ABN// EVAC ENERGY PLUS
PVC INSONORIZADO B-S1, DO

M PVC B-S1, DO
GAMA DE PRODUCTOS

Contenido de halégenos

40-315 mm

Especifica un método para determinar la cantidad de gases
acidos halogenados producidos durante la combustién.

Contenido de cloro (Cl) .

meg gas HCl/g de material

2,20

El valor limite es del 5% de contenido de cloro
(expresado en HCL)

21
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ABN CT FASERRD

Campos de aplicacion

TUBERIA DE POLIPROPILENO PPR CT FASER RP

Sistemade tuberias paraconducciones hidraulicas con presiony temperatura.

Fabricada en 3 capas de polipropileno PPR CT RP, con microfibras anti-

N\ g T dilatacién, proteccion antimicrobiana, resistente a los procesos de

edes de climatizacion desinfeccién, proteccién anti-incrustaciones, proteccién ultravioleta UV,

con clasificacién de reaccién al fuego B-s1, dO, libre de halégenos, y 100%

$98 . .. reciclable. Aporta como ventajas una muy baja conductividad térmica,
Sistemas de calefaccion ) , . - . -

'[I]]]‘ alta resistencia a la corrosion, gran flexibilidad, ligereza, gran versatilidad

(una solucion para diferentes usos y aplicaciones), nula toxicidad, el menor

" . , impacto ambiental, y el mejor indicador de eficiencia del mercado. Eco-
;‘i)- Fluidos a altas y bajas - P pr s ‘o .

temperaturas para industria disefiado para una economia circulary edificios de construccién sostenible.

I’Qﬁ Redes de agua fria y ACS
6 ¢

1

CAPA EXTERNA DE PPR CTRP,
EN COLOR GRIS CON BANDAS
BLANCAS Y RESISTENTE A RAYOS
uv

Los aditivos antioxidantes utilizados en
|a capa externa minimizan la degrada-
cioén causada por la exposicion al sal.

2

CAPA INTERMEDIA DE PPR CT
RP CON MICRO-FIBRAS ANTI-
DILATACION

Asegura una alta resistencia mecanica
ala presion vy la fatiga, con un menor
espesor de pared, que permite la insta-
lacién de tuberfas de menor diametro
en comparacién con el PPR tradicional.

Certificado de
Conformidad

AENOR

COMPORTAMIENTO AL FUEGO

3

CAPA INTERNA DE PPR CT RP, EN
COLOR BLANCO, RESISTENTE A
Comportamiento Emisién de Gotas en LOS PROCESOS DE DESINFECCION

al fuego humos llamas

Ofrece una alta resistencia a los
procesos de desinfeccién, proteccion
B s d 0 anti-incrustaciones, ademas de una

proteccién 100% efectiva contra Legio-
nella, de acuerdo con los resultados del

estudio microbiolégico realizado por
AQM Laboratorios.

22
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Esfuerzo hidrostatico (MPa)

ABN

Normativa

UNE EN ISO 15874

DIN 8077

DIN 8078

RP 01.00: AENOR

RP 01.78: AENOR

UNE EN 13507: Test de Reaccion al Fuego
RD140/2003

UNE 100030-2007 y RD 865/2003.
AENOR Certificado de Conformidad Aenor.

50
40
30
25
20
AR
15 ol LU Tt L
0l T T T ———tL
c\§_-: T Tr——L | ---—\““‘\~-._
o LT —_ Tl
10 a1 = S |
9 || - i T T ]
8 el —— 1| R e T Sl
7 M~ S
89 70/— || | ]
6 — pmattl Il
5 99— || il Tl T
el \§~~- Il --i\
a4 T —.
3
2,5
2
1,5
1 s/|10 25 [safiop
nos
1 1 AR RS
0,1 1 10 102 10° 10° 10° 10°

Tiempo de rotura (h)

23



_ Environmental
Product
Declaration

T ABN CT FASERRD

COLOR VERDE

TUBERIA DE POLIPROPILENO PPR CT FASER XP

Sistema de tuberias para conducciones hidraulicas con presion vy
temperatura. Fabricada en 3 capas de polipropileno PPR CT XP. con
microfibras  anti-dilatacién,  proteccion  antimicrobiana,  resistente
a los procesos de desinfeccién, proteccién anti-incrustaciones,
Redes de agua fria y ACS proteccion ultravioleta UV, libre de halégenos, y 100% reciclable.

Campos de aplicacion

oJ*
-

Aporta como ventajas una muy baja conductividad térmica, alta resistencia
a la corrosion, gran flexibilidad, ligereza, gran versatilidad (una solucion
para diferentes usos y aplicaciones), nula toxicidad, el menor impacto
ambiental, y el mejor indicador de eficiencia del mercado. Eco-disefiado
Sisternas de calefaccion para una economia circular y edificios de construccion sostenible.

ol
’-Zi">

Redes de climatizacion

-
-
-

;3')’- Fluidos a altas y bajas
temperaturas para industria

\ \ Certif‘icad.o de
ABN//INsSTAL \ \ Conformidad

O T . AENOR
. Gama de productos
Normativa
UNE EN ISO 15874 Codigo Diametro Longitud
(mm) (mm) SDR (m)
DIN 8077
DVOCTF3202000 20 2.8 3.2/74 4,0
DIN 8078
DVOCTF3202500 25 35 3.2/74 4,0
RP 01.00: AENOR DVOCTF3203200 32 44 3.2/74 4,0
RP01.78: AENOR DVOCTF5004000 40 37 5/1 4,0
RD 140/2003 DVOCTF5005000 50 4.6 5/M 4,0
UNE 100030-2007 y RD 865/2003. DVOCTF5006300 63 5.8 5/1 40
AENOR C(ertificado de Conformidad Aenor. DVOCTF5007500 75 6.8 5/11 4.0
DVOCTF5003000 90 8.2 5/M 4,0
DVOCTF5011000 110 10.0 5/1 4,0
(*) Otras dimensiones y series bajo demanda DVOCTF5012500 125 1.4 5/ 58
(**) Disponible con manguito soldado DVOCTES016000 160 186 5/ 58
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[T ABN CT FASER RD FIRE

TUBERIA DE PROLIPROPILENO PPR CT RP PARA REDES DE
PROTECCION CONTRA INCENDIOS

Sistema de tuberias para conducciones de proteccién contra incendios
con riesgo ligero y riesgo ordinario. Fabricada en 3 capas de polipropileno
PPR CT RP, con microfibras anti-dilatacion, proteccién antimicrobiana,
resistente a los procesos de desinfeccion, proteccién anti-incrustaciones,
proteccion ultravioleta UV, con clasificacion de reaccion al fuego B-sT,
REDES DE ROCIADORES d0, libre de halégenos, y 100% reciclable. Aporta como ventajas una
E?eéggagrg?nglrfog?R%gfEé%pRyO 3.R04) muy pgja COﬁductividad térmical,. alta resisten.cila ala corrosiQn, gran
flexibilidad, ligereza, gran versatilidad, nula toxicidad, el menor impacto

ambiental, y el mejor indicador de eficiencia del mercado. Eco-disefiado

”“‘e para una economia circular y edificios de construccion sostenible.

Usos permitidos

SPRINKELS

BIES

BOCAS DE INCENDIOS EQUIPADAS ? \ e Certificado de

Conformidad

AENOR

§\
. A
Normativa
Gama de productos
UNE EN IS0 15874
DIN 8077/ DIN 8078 Codigo Diametro | Espesor Serie/ Longitud
RP 01.00: AENOR (mm) (mm) SDR (m)
RP01.78: AENOR DOCTFF3202000 20 2.8 3.2/74 40
RP01.84: AENOR DOCTFF3202500 25 3.5 3.2/74 40
UNE EN 13501 de Reaccién al fuego DOlEAE LAY 32 a4 SN 40
RD 14072003 DOCTFF5004000 40 37 5/M 58
CTE y RD 513/2017 (RIPCI) DOCTFF5005000 50 456 5/11 58
DOCTFF5006300 63 58 5/ 58
RD 2267/2004 (RIPCI)
DOCTFF5007500 75 6,8 5/ 58
UNE 100030-2007 y RD 865/2003
AENOR Certificado de Conformidad A DOCTFF5009000 90 8,2 5/11 58
ertificado te Lontormidad Aenor. DOCTFF5011000 110 10,0 5/ 58
DOCTFF5012500 125 14 5/M 58
DOCTFF5016000 160 14,6 5/11 58
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/11177 ABN CT FASER RD RECYCLING

TUBERIA DE POLIPROPILENO PPR CT FASER RP PARA
AGUAS RECICLADAS Y RECUPERADAS

Sistema de tuberias para conducciones hidraulicas con presion.

Fabricada en 3 capas de polipropileno PPR CT RP, con microfibras

anti-dilatacion, proteccién antimicrobiana, resistente a los procesos

- de desinfeccién, proteccién anti-incrustaciones, proteccién

@ Aguas recicladas ultravioleta UV, con clasificacion de reaccion al fuego B-s1, d0, libre
de halégenos, y 100% reciclable. Aporta como ventajas una muy
baja conductividad térmica, alta resistencia a la corrosion, gran

; Aguas recuperadas flexibilidad, ligereza, gran versatilidad, nula toxicidad, el menor
impacto ambiental, y el mejor indicador de eficiencia del mercado.

Campos de aplicacion

Eco-disefiado para una economia circular y edificios de construccién

Aguas recuperadas sostenible.
en industria

Gama de producto

Codigo Diametro | Espesor Sene Longitud
(mm) (mm) (m)

DOCTFR3202000 3.2/74

DOCTFR3202500 25 35 3.2/74 4,0

DOCTFR3203200 32 44 3.2/74 4,0

DOCTFR5004000 40 37 5/11 4,0

DOCTFR5005000 50 46 5/1 4,0

DOCTFR5006300 63 5.8 5/11 4,0

DOCTFR8007500 75 45 8/17 4,0

DOCTFR8009000 90 54 8/17 4,0

DOCTFR8011000 110 6.6 8/17 4,0 Contormnitad
DOCTFR8012500 125 74 8/17 538 AENOR
DOCTFR8016000 160 95 8/17 58 (*) Otras dimensiones y

series bajo pedido.
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ACCESORIOS EN POLIPROPILENO PPR CT RP/ XP

Accesorios en PPR CT RP/ XP para conducciones hidraulicas con
presién y temperatura. Fabricados en polipropileno PPR CT RP/

XP, con proteccién antimicrobiana, resistentes a los procesos de
desinfeccién, proteccién anti-incrustaciones, protecciéon ultravioleta
UV, con clasificacién de reaccién al fuego B-s1, dO, libre de halégenos, y
100% reciclables. Aportan como ventajas una muy baja conductividad
térmica, alta resistencia a la corrosién, gran flexibilidad, ligereza, gran
versatilidad, nula toxicidad, el menor impacto ambiental, y el mejor
indicador de eficiencia del mercado. Eco-disefiados para una economia
circular y edificios de construccion sostenible.

ACCESORIOS A
SOCKET

ACCESORIOS
ROSCADOS

o S S0 O O O
vOYe o

ABN

[T

ACCESORIOS A
SOCKET

s P P
g € &
8@ ¥ u

ACCESORIOS
ROSCADOS

2 ow
Qi S e
® ® @

Certificado de
Conformidad

AENOR
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I ABN ELECPIPE

NUEVA TECNICA DE UNION PARA TUBERIAS DE
POLIPROPILENO

Sistema de unién mediante soldadura por electrofusién fabricado en
polipropileno PPR CT RP para tuberias de ABN//INSTAL CT FASER RD,
FIRE y RECYCLING, con amplia gama de accesorios y 100% reciclable.

Campos de aplicacion

E‘Qﬁ Redes de agua fria y ACS
6 ¢ En color gris con clavija verde para las tuberias CT FASER RD, con clavija
roja para las tuberias FIRE y con clavija lila para las tuberias gama
(('Ez\ Redes de climatizaciéon RECYCLING.

Aporta como ventajas econémicas la reduccién de hasta un 75% del
R Sistemnas de calefaccion tiempo de la instalacién, no necesita mano de obra cualificada, amplia
ﬂﬂ]’ gama de accesorios, resultando una solucién eficiente y sostenible. Sus
ventajas técnicas son el montaje previo de la instalacion, simplicidad
ﬂ')" Fluidos a altas y bajas en los procesos de union, facilidad y seguridad de todos los elementos,
temperaturas para industria permite la union de tubos y accesorios de distintas series/SDR, no
reduce la seccion de la instalacion, gran versatilidad (una solucién para
diferentes aplicaciones).

Eco-disefiado para una economia circular y edificios de construccién
sostenible.
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INNOVACION CONSTANTE /~/ ABN

TUBERIA ELECPIPE-SOCKET CONECTOR ELECPIPE DOBLE CONECTOR ELECPIPE

REDUCCION
ELECPIPE

CODO ELECPIPE TE ELECPIPE MANGUITO ELECPIPE

| ——

ENLACE TUERCA HEX. 5 i
ELECPIPE REDUCCION ELECPIPE TAPON ELECPIPE

Gama: 50-160 mm, en serie 5y serie 8
*La gama completa de piezas Elecpipe esta disponible en tarifa
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04 Informacion del
Analisis del Ciclo de Vida
(ACV)
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Los datos secundarios se
han obtenido de la base
de datos Ecoinvent v.3.4,
utilizando el software
SimaPro 8.5 para llevar a
cabo la evaluacion.

Los datos de reciclaje,
residuos y energia se han
asignado seglin la masa
de produccion, de acuerdo
con el PPP (principio de
que guien contamina
paga).

El alcance geografico del
ACVincluye a Europa, vy el
afio de referencia es 2017.

ALCANDE DEL ACV

El objetivo de este Analisis del Ciclo de
Vida (ACV) es proporcionar informacion
claray fiable para los clientes (B2B) saobre
el impacto ambiental vinculado a la
produccién de dos familias de sistemas
de tuberias: ABN// INSTAL CT FaserRDy
ABN// EVAC ENERCGY PLUS.

La unidad declarada (UD)

en ambos casos es

1kg de tuberia,

incluyendo tubos y accesorios.

El escenario para la familia ENERGY
esta basado en tubos de 110 mm de
diametro.

El escenario para la familia FASER esta
basado en tubos de 75 mm de diametro.

La seleccion de estas dos longitudes de
tuberia se ha realizado de acuerdo con los
escenarios de mercado mas comunes.

Debido al alcance del ACV (desde la cuna
hasta la puerta) la vida (til de referencia
no es aplicable en este estudio. Sin
embargo, la vida de servicio minima
garantizada de ambas familias es de 50
afios. Dependiendo de Ia aplicacion, estos
productos pueden ser parte de un edificio
o instalacion sin necesidad de ningdn tipo
de mantenimiento o reemplazo dentro de
este periodo.

ABN

INFORMACION DEL ACV

CALIDAD DE LOS DATOS

Los datos utilizados en el calculo

del ACV se han obtenido del centro

de produccion de ABN Pipe Systems
ubicado en Medina del Campo (Espafia)
durante el periodo de 2017 y 2018.

De acuerdo con los contratos firmados
con diferentes proveedores de energia,
la electricidad consumida por ABN es
producida por energias renovables.
Para reflejar esto, la mezcla eléctrica
utilizada en la etapa de produccién
(A3) corresponde a la combinaciéon de
energia renovable espafala para 2018.

(5.62 g €O, /kWh).

100%

DE ENER-

GiA VERDE
DURANTE
EL 2017 Y

2018
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DIAGRAMA DEL SISTEMA
A1. Suministro de la materia prima

Este primer médulo incluye la extraccién
y produccion de todas las materias
primas requeridas para el proceso de
fabricacion, asi como el consumo de
energia involucrado en esas etapas
aguas arriba del proceso de fabricacion.
Especificamente, incluye la produccion
de los diferentes tipos de granulado

de polipropileno, la materia prima
principal utilizada en la produccién de
las tuberias, asi como otras materias
primas principales como compuestos
con formulacién propia: fibra de vidrio,
ignifugo, insonarizacién, resistencia a la
desinfeccién y otros aditivos utilizados en
pequenas cantidades.

INFORMACION DEL ACV

A2. Transporte

El transporte de materias primas al sitio
de produccién de ABN se ha modelado
bajo este maédulo, teniendo en cuenta

la ubicacién de los proveedores y Ias
unidades de transporte promedio de la
base de datos de Ecoinvent. El transporte
de todas las materias primas se realiza
por carretera y por barco.

A3. Fabricacion

Este médulo incluye todas las etapas

de fabricacion de las dos familias de
sistemas de tuberias; produccion
compuesta, extrusion de tuberias,
inyeccion de accesorios, abocardado (si es
necesario), corte y paletizacién /embalaje
para su posterior envio a los clientes.
También han sido incluidos Ia electricidad
y los materiales auxiliares involucradas en
la etapa de fabricacion.




LiIMITES DEL SISTEMA

La frontera para el ACV se ha establecido
en un enfogue desde la cuna hasta la
puerta, por lo tanto, solo se han abordado
los madulos A1-A3 (obligatorio).

El objetivo de esta EPD es abordar la
huella ambiental de |a fabricacion de
tuberias de la familia ABN// EVAC
ENERGY PLUS y ABN// INSTAL CT FASER
RD. Estos tubos estan disefiados para

un gran nimero de aplicaciones, lo que
conduce a una gran variabilidad de casos
tanto para la construccion como para el
final de Ia vida (til, que estan fuera del
alcance de ABN Pipe.

Nuestro sistema de tuberias no requiere
ninglin mantenimiento o reemplazo
durante su vida Gtil (mas de 50 afios).

Transporte
Etapa del
e Etapa de uso
producto . .
instalacion
©
o @
(O] 3
c (o]
(O] ©
© [} (]
o) © ©
o o) = =
© c € c e e
£ o (9] tg o <)
£ = - 2 c o o K]
E | & | o RS E © XN & & @
%) o ‘o c o — [J]
8 2 ] o ® o S = B a o
@ @ 2 © g = © € g o o
+ c s = B o = o €
S o -r% © b n 1] ) g o o o
= = w ~ £ ) = o o o 3 3
BB~ ~ o 2 5 6 5w o

nnn MND MND MND MND MND MND MND MND MND

(*) MND: Médulo no declarado.

ABN

INFORMACION DEL ACV

Debido a esto, todas las etapas
posteriores al proceso de fabricacion se
han excluido del ciclo de vida y, por lo
tanto, de acuerdo con Ias instrucciones de
PCR, solo se han abordado los maédulos

AT-A3.

Seguin el PCR (Product Construction
Rules) y las instrucciones generales del
programa, se ha omitido el reciclaje de
productos no conformes, ya que este
material se tritura y se reutiliza en el

MmIisSmo proceso.

Final del ciclo de vida
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Etapa de

recuperacion

de recursos

Potendal de reutilizad6n-
Recuperacidn-Recciclaje

MND
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DECLARACION DE CONTENIDO

Las siguientes tablas muestran la
composicion declarada para las familias
ABN// EVAC ENERGY PLUS y ABN//
INSTAL CT FASER RD. En ambos casos,
los diferentes tipos de polipropileno

son la principal materia prima utilizada
en su fabricacién. En la formulacién de
cualquiera de los productos no se incluyen
sustancias peligrosas o enumeradas en la
lista de SVHC de la ECHA (Sustancias de
gran preocupacian).

Embalaje

Debido a su longitud y mercado, los tubos
se empaquetan con tiras de maderay
plastico. Ambos materiales se han tenido
en cuenta en el inventario del ciclo de
vida del madulo de fabricacion (A3). No
se utiliza ningin embalaje adicional en el
producto.

INFORMACION DEL ACV

Material reciclado

En el caso de los sistemas de tuberias
ABN// EVAC ENERGY PLUS y ABN//
INSTAL CT FASER RD no se utiliza
material reciclado externo como materia
prima. Como se menciond anteriormente,
el producto no conforme se mueley se
recicla completamente dentro del mismo
proceso de produccion, pero de acuerdo
con los procedimientos de la EPD, este
proceso no se incluye en la evaluacion de
ACV.

Sin embargo, todos los residuos
generados son gestionados v reciclados
adecuadamente por los gestores de
residuos. Esto se refleja en las rutas de
residuos incluidas en el médulo A3.

FAMILIA ENERGY

ABN// EVAC ENERGY PLUS (tuberia y accesorios)

Materiales / Sustancias quimicas

Polipropileno

Compound ignigfugo, halogen-free e insonorizado

Propiedades medioambientales /
peligrosas

No peligrosas

No peligrosas

Otros componentes (Compound UV, estabilizadores,

lubricantes, master de color, etc.)

No peligrosas

FAMILIA FASER

ABN//INSTAL CT FASER RD (gama en color grisy verde), ABN//INSTAL CT FASER RD FIRE,
ABN//INSTAL CT FASER RD RECYCLING, ABN//INSTAL FITTING RD, ABN//WELDING ELECPIPE

Materiales / Sustancias quimicas

Polipropileno

Fibra de vidrio

Propiedades medioambientales /
peligrosas

No peligrosas

No peligrosas

Otros componentes (Compounds: UV, antimicrobiano,

resistencia a la desinfeccion; master de color; etc.)

Aleacion de latén (en algunos accesorios)

No peligrosas

No peligrosas
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COMPORTAMIENTO MEDIOAMBIENTAL

El desempeiio ambiental de ambas familias, ABN// INSTAL CT FASER RD y ABN// EVAC ENERGY
PLUS se desglosara por cada uno de los tres médulos abordados y las 8 categorias de impacto.

POTENCIAL DE CALENTAMIENTO GLOBAL (GWP)

El cambio climatico se define como el cambio en la temperatura global causado por la
liberacion de gases con efecto invernadero, como el diéxido de carbono (CO2) y otros gases
como el metano (CH4), el diéxido de nitrégeno (NO2) y los clorofluorocarbonos (CFC). Esta
categoria cuantifica cémo el proceso contribuye a la emisién de gases de efecto invernadero,
segln el modelo desarrollado por el Panel Intergubernamental sobre el Cambio Climatico de
las Naciones Unidas (IPCC).

POTENCIAL DE AGOTAMIENTO DE LA CAPA DE 0ZONO ESTRATOSFERICO
(ODP)

Esta categoria cuantifica el efecto del proceso sobre la capa de ozono. El dafio a la capa de
ozono reduce su capacidad para evitar que la luz ultravioleta (UV) entre en la atmaésfera de la
Tierra, aumentando la cantidad de luz UVB cancerigena que llega a la superficie de la tierra.

POTENCIAL DE ACIDIFICACION (AP)

Esta categoria cuantifica el impacto de la liberacién de 6xidos de nitrégeno y azufre en la
atmasfera, el suelo y el agua, donde se puede madificar la acidez del medio, afectando la
flora y fauna que lo habitan, asi como la salud humanay los materiales de construccion.

POTENCIAL DE EUTROFIZACION (EP)

La eutrofizacién se define como el enriquecimiento de los ecosistemas (agua, suelo,
etc.) como resultado de la presencia de nutrientes, principalmente nitrégeno y fésforo.
En el ambiente acuatico, |a alta concentracion de estos nutrientes conduce a una mayor
produccion de plancton, algas y plantas acuaticas, y al deterioro de |a calidad del agua.



ABN

COMPORTAMIENTO MEDIOAMBIENTAL

POTENCIAL DE FORMACION DEL 0ZONO TROPOSFERICO (POCP)

. ] v La formaciéon de ozono fotoguimico tiene lugar en la atmaésfera por la degradacion de
compuestos organicos volatiles (COV) en presencia de luz y éxidos de nitrégeno (NOx). Este
- . - fenémeno puede ser local (smog fotogquimico) o regional (ozono troposférico) y es dafiino
’ ] S tanto para las plantas como para los humanaos, causando irritacion, problemas respiratorios

y dafos al sistema respiratario.

ALl POTENCIAL DE AGOTAMIENTO ABIGTICO (ELEMENTOS Y RECURSOS
" FOSILES)
L |

Evalda el impacto de |a actividad en diferentes recursos naturales no renovables, como

minerales que contienen metales, petrdleo, materias primas minerales. Un recurso se
considera no renovable cuando su ciclo excede los 500 afios.

POTENCIAL DE ESCASEZ DE AGUA
Evalua el impacto del proceso sobre los recursas hidricos.

Destruccion de la capa de ozono

Calentamiento global -
- ddd

¢ 49 pcidificacion del suelo

ydelagua

Formacidn fotoquimica

de ozono Contaminacion

mﬁﬁrﬁ] A -

% J Residuos Eutrofizacion de las aguas

Agotamiento de recursos
abidticos
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COMPORTAMIENTO MEDIOAMBIENTAL. FAMILIA ENERGY

Las siguientes tablas muestran el impacto ambiental del sistema de tuberias ENERCGY,
desglosado en los tres modulos (materias primas, transporte y produccién). Para todas las
categorias analizadas, los resultados muestran que la produccion de materia prima es el principal
contribuyente al impacto ambiental del sistema de tuberias ENERCY, seguido de la produccién vy el
transporte de las tuberias.

(Unidad declarada para todos los datos mostrados: 1 kg de sistema de tuberias)

TOTAL
ETRO UNIDAD Al A2 A3
(A1-A3)
2,06 0,37 0,31 2,74

PARAM
Potencial de calentamiento
global(GWP)
Potencial de agotamiento de la
,. kg CFC 11
capa de ozono estratosférico 5,70E-08 6,92E-08 2,79E-08 1,54E-07
eq.

ODP

Potencial de acidificacion (AP) kg SO, eq. 7,79E-03 1,45E-03  1,59E-03 1,08E-02
Potencial de eutrofizaciéon (EP) kg PO, eq. 8,37E-04 1,59E-04 2,55E-04
Potencial de formacion del

kg COZ €q. ’ ’ ’ »

.. kg C,H, eq. 4,92E-04  7,30E-05 2,07E-04 i\
ozono troposférico (POCP)

Potencial de agotamiento
. kg Sb eq. 4,47E-06 1,06E-06 | 1,07E-06 EEGHTo]=0]
abidtico - Elementos

MJ, net
calorific 62,21 5,93 6,10 74,23

value

Potencial de escasez de agua m?3 eq. 0,84 0,02 0,16

Potencial de agotamiento
abidtico - Recursos fosiles




ABN

COMPORTAMIENTO MEDIOCAMBIENTAL. FAMILIA ENERGY

Se pueden observar resultados similares con respecto al uso de recursos, con una mayor
contribucion de Ia produccion de materia prima al consumo de energia no renovable.

A TOTAL
PARAMETRO Al
Al-A3

Usado como
MJ, valor

portador de L 0,89 0,08 8,10 9,07
, calorifico neto
energia

Recursos W Usado como
i ) MJ, valor
energia materia . 0 0 0 0,02
: i . calorifico neto
primaria prima
MJ, valor
Renovables TOTAL 0,89 0,08 8,10 9,07

calorifico neto
Usado como
MJ, valor

portador de o 66,08 6,09 6,71 78,88
calorifico neto

energia
Recursos W Usado como
. . MJ, valor
energia materia 0 0 0 INA

) ) . calorifico neto
primaria - No BUgiit]

renovable MJ, valor

TOTAL - 66,08 6,09 6,71 78,88
calorifico neto
Material secundario kg 0 0 0 0
Combustibles secundarios MJ, valor 0 0 5 b
renovables calorifico neto
Combustibles secundarios no MJ, valor
0 0 0 0

renovables calorifico neto

Uso neto de agua dulce m3 2,25E-02 1,18E-03 4,43E-03 2,81E-02

Con respecto a la produccion de residuos en el proceso, la mayoria de los residuos generados
durante el proceso estan catalogados como residuos no peligrosos.

. TOTAL
PARAMETRO Al
Al1l-A3
Residuos peligrosos (kg) 7,22E-06 3,25E-06 8,99E-06 1,95E-05
Residuos no peligrosos (kg) 8,00E-02 2,54E-01 6,43E-02 3,99E-01

Residuos radioactivos (kg) 1,85E-05 3,99E-05 1,56E-05 7,40E-05

(Unidad declarada para todos los datos mostrados: 1 kg de sistema de tuberias)
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COMPORTAMIENTO MEDIOAMBIENTAL. FAMILIA FASER

Debido a las caracteristicas comunes para ambas familias de tuberias, se pueden observar
resultados similares con respecto al desempefio ambiental. Para la familia Faser, las materias
primas y la produccién de tuberias son los procesos clave que contribuyen a su impacto ambiental.

(Unidad declarada para todos los datos mostrados: 1 kg de sistema de tuberias)

2,22 0,38 0,31

% Potencial e calentamiento
RS global(GWP)

TOTAL
(A1-A3)
2,91

’

kg CO; eq. , ] }

Potencial de agotamiento de la T
‘ capa de ozono estratosférico . 3,14E-08 6,92E-08  2,79E-08 1,29E-07
LU (oDP -

kg SO, eq. 2,58E-02  9,44E-04 1,596-03 [EREID
M_ Potencial de eutrofizacién (EP) [ME-FeJER=H 6,84E-03 1,18E-04 2,55E-04 7,21E-03
Potencial de formacion del
- . - ozono troposférico (POCP)
Potencial de agotamiento
abidtico - Elementos

kg C,H, eq. 1,28E-03  5,94E-05 2,07E-04 1,54E-03

kg Sb eq. 2,70E-04  1,14E-06 1,07E-06 2,73E-04

. . MJ, net
Potencial de agotamiento .
. L. calorific 66,15 6,00 6,10
abiodtico - Recursos fosiles |
value

0,72 0,04 0,16
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COMPORTAMIENTO MEDIOAMBIENTAL. FAMILIA FASER

Con respecto al consumo de energia, la produccion de materia prima es la etapa mas intensiva
en energia para la energia primaria no renovable, mientras que la produccion de tuberias es el
principal consumidor de energia primaria de fuentes renovables.

) TOTAL
PARAMETRO
Al1-A3
Use as
MJ, valor
energy 1,46 0,07 8,10 9,63

Recursos de . calorifico neto
carrier

energia
Used as raw MJ, valor

primaria . " 0 0 0 0,02
materials calorifico neto
Renovables
MJ, valor
TOTAL L 1,46 0,07 8,10 9,63
calorifico neto
Use as
MJ, valor
energy L 70,49 6,10 6,71 83,30
Recursos de ) calorifico neto
) carrier
energia
L Used as raw M, valor
primaria — No . " 0 0 0 0
materials calorifico neto
renovables
MJ, valor
TOTAL 70,49 6,10 6,71 83,30

calorifico neto

| Material secundario i 0 0 0 0

Combustibles secundarios MJ, valor
e 0 0 0 0
renovables calorifico neto

Combustibles secundarios no MJ, valor
L 0 0 0 0
renovables calorifico neto

Uso neto de agua dulce m3 2,086-02 1,16E-03 4,43E-03 2,64E-02

Como se ha observado en la familia ABN// EVAC ENERGY PLUS, la mayoria de los residuos
generados durante el proceso estan catalogados como residuos no peligrosos.

. TOTAL
PARAMETRO Al
Al1-A3
Residuos peligrosos (kg) 8,23E-05 3,44E-06 8,99E-06 9,48E-05

Residuos no peligrosos (kg) 1,35E-01 2,73E-01 6,43E-02 4,73E-01
Residuos radioactivos (kg) 1,68E-05 3,93E-05 1,56E-05 7,17E-05

(Unidad declarada para todos los datos mostrados: 1 kg de sistema de tuberias)
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INTERPRETACION DE LOS RESULTADQS DEL ACV. FAMILIA ENERGY

Enlos sisternas de energia, el principal impacto ambiental es la produccion de materias
primasy, mas especificamente, la produccién de polipropileno. Los resultados muestran
un impacto ligeramente menor para el escenario de ENERGIA, esto puede explicarse

por las diferencias en su composicién. Sin embargo, debe tenerse en cuenta gue las
aplicaciones y las propiedades técnicas para ambas familias son diferentes y, por lo

tanto, la comparacién entre ellas no tiene ningtin interés adicional. Las siguientes figuras
muestran el impacto sobre el potencial de calentamiento global y el consumo de energia
primaria en las diferentes etapas de produccién. Se puede ver claramente que la extraccién
de materias primas (A1) es el impacto dominante.

Potencial de calentamiento global (GWP)
[kg CO, eq.]
(1 kg de sistema de tuberias ENERGY)

m Al - Materias primas
m A2 - Transporte
m A3 - Proceso de fabricacion

Fuentes de energia primarias (MJ)
80,00 (1 kg de sistema de tuberias ENERGY)

MJ

70,00
60,00
50,00
40,00
30,00
20,00

10,00 14,81
0,00 6,17

Al - Materias primas A2 - Transporte A3 - Proceso de
fabricacion

66,97
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INTERPRETACION DE LOS RESULTADQS DEL ACV. FAMILIA ENERGY

De esta manera, todos los parametros obtenidos para el analisis del ciclo de vida (ACV) se
El proceso de pueden evaluar, tal y como se puede observar en el siguiente grafico, en dénde la etapa de
produccién de ABN produccion de la tuberia (A3) y los accesorios es la que tiene el peso mas bajo en todos los

. . parametros analizados: los ocho parametros de impacto ambiental, el uso del aguay la
tieneun |mpacto produccion total de residuos.

minimo en las etapas
analizadas.

Evaluacion de la etapa A3 (Proceso de fabricacidn) sobre la etapa total de produccién (Al +
A2 + A3) para el desempeno ambiental, el uso de agua y la producciéon de desechos
(1 kg de sistema de tuberias ENERGY)

o
X

25% 50% 75% 100%

Potencial de calentamiento global (GWP)

Depletion potential stratospheric ozone layer (ODP)
Potencial de acidificacion (AP)

Potencial de eutrofizacién (EP)

Potencial de formacion del ozono troposférico (POCP)
Potencial de agotamiento abidtico — Elementos
Potencial de agotamiento abidtico — Recursos fosiles
Potencial de escasez de agua

Primary Energy Resources

Uso neto de agua dulce

Produccion total de residuos
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INTERPRETACION DE LOS RESULTADQS DEL ACV. FAMILIA FASER

La mayor parte del impacto ambiental para la familia Faser se encuentra en la produccién
de materias primas (A1), y mas especificamente en la produccién de polipropileno, ya gue
es el componente principal.

Las siguientes figuras muestran el impacto sobre el potencial de calentamiento global
(GWP)y el consumo de energia primaria en las diferentes etapas de produccion. Se
puede ver claramente que la parte que se refiere a la extraccién de materias primas es la
dominante en los resultados obtenidos.

Potencial de calentamiento glogal (GWP)
[kg CO, eq.]
(1 kg de sistema de tuberias FASER)

11%

m Al - Materias primas
m A2 - Transporte
A3 - Proceso de fabricacién

Fuentes de energia primarias (MJ)
80,00 (1 kg de sistema de tuberias FASER)

MJ

70,00
60,00
50,00
40,00
30,00
20,00
10,00

0,00

14,81

Al - Materias primas A2 - Transporte A3 - Proceso de
fabricacion
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INTERPRETACION DE LOS RESULTADQS DEL ACV. FAMILIA FASER

De esta manera, todos los parametros obtenidos para el andlisis del ciclo de vida (ACV) se
pueden evaluar, tal y como se puede observar en el siguiente grafico, en dénde la etapa de
produccién de la tuberia (A3) y los accesorios es la que tiene el peso mas bajo en todos los
parametros analizados: los ocho parametros de impacto ambiental, el uso del aguay la
produccion total de residuos.

Evaluacion de la etapa A3 (Proceso de fabricacion) sobre la etapa total de produccion (Al +

A2 + A3) para el desempeiio ambiental, el uso de agua y la produccién de desechos
(1 kg de sistema de tuberias FASER)

0% 25% 50% 75% 100%

Potencial de calentamiento global (GWP)

Depletion potential stratospheric ozone layer (ODP)
Potencial de acidificacion (AP)

Potencial de eutrofizacién (EP)

Potencial de formacion del ozono troposférico (POCP)
Potencial de agotamiento abidtico — Elementos
Potencial de agotamiento abidtico — Recursos fosiles
Potencial de escasez de agua

Primary Energy Resources

Uso neto de agua dulce

Produccion total de residuos
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CONCLUSIONES: FAMILIAS ENERGY Y FASER

Através de esta EDP, ABN ha analizado el impacto ambiental de sus dos principales
familias de sisternas de canalizacion:

ABN ENERGY PLUS
ABN CT FASERRD

El analisis del ciclo de vida del producto y su impacto ambiental no es un asunto trivial,
ya que se estima que mas del 41% de la energia consumida en la Union Europea
carresponde al sector de la construccion, un sector al gue estan destinados nuestros
productos. Los otros sectores principales son el trafico por carretera (33%) y la industria
(26%).

Es un deber ambiental para ABN evaluar y analizar nuestra contribucion
ambiental y, por lo tanto, reducirla.

Informacién clara y verificada de forma independiente para nuestraos
clientes.

Informacién veraz y (til, basada en una metodologia de evaluacion
ambiental muy exhaustiva, que ofrece analisis y resultados basados en
calculos y tratamiento de los datos estandarizados establecidos por las
regulaciones.

Informacién disponible en diferentes bases de datos publicas.

Informacién relevante para nuestro propio proceso de mejora continua en
todas las etapas: adquisicion, disefio, fabricacion, comercializacion, etc.
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CONCLUSIONES: FAMILIAS ENERGY Y FASER

Viendo que |a propia etapa de produccion en la planta de ABN Pipe
Systems (A3) en Medina del Campo (Valladolid, ESPANA) es la que tiene
el impacto ambiental en el total de los pardmetros analizados (produccion
de materias primas en origen, transporte a la planta de produccion y
produccion final), se puede concluir gue las condiciones especiales de
produccion de nuestra planta han dado sus frutos en forma de un
menor impacto ambiental.

“Esta EPD refleja nuestro
compromiso permanente con
el medio ambiente”
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CONCLUSIONES: FAMILIAS ENERGY Y FASER

Los circuitos de refrigeracién estan cerrados, permitiendo

Nuestro uso energético corresponde solo a fuentes 100% el uso continuo del recurso.
renovables. Adicionalmente, se establecen medidas y
directrices para reducir el consumo de electricidad. Existen pautas aplicadas para la reduccién del m3 de agua
f § consumido.
L4
/

Aplicacién en todas nuestras tecnologias de fabricacion

Uso de la Gltima generacién de materias primasy en lo que respecta a los principios de pensamiento de
formulaciones compuestas propias que optimizan el peso la economia circular (conocimiento de las fuentes de

del material utilizado para las condiciones de presiény energia y fuentes de produccién de residuos, etapas de
temperatura requeridas en uso. disefio, uso de materiales, fabricacién, mercado, reciclaje,

replanteamiento, etc.)

L
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“Esta EPD refleja nuestro
compromiso permanente
con el medio ambiente”
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07 REFERENCIAS

INSTRUCCIONES GENERALES DEL PROGRAMA INTERNATIONAL EPD® SYSTEM.
VERSION 3.0.

01. PCR Construction Products and Construction Services (2012:01), version 2.3

02. UNE EN 15804+A1: Sostenibilidad de los trabajos de construccién. Declaraciones
ambientales de productos. Reglas basicas para la categoria de productos de construccion.

03. UNE EN IS0 14040: GCestion ambiental-Evaluacion del ciclo de vida-Principios y marco.

04. UNE EN ISO 14044: Cestion ambiental-Evaluacion del ciclo de vida-Requisitos y directrices.

05. UNE EN IS0 14025: Etiquetas y declaraciones ambientales - Declaraciones ambientales tipo
[ll. Principios y procedimientos.

07.01 Diferencias frente a versiones anteriores.

El logotipo de C2C ha sido eliminado en la revision del 26 de abril de 2019.
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08 INFORMACIGN DE CONTACTO

abn

PIPE SYSTEMS

PROPIETARIO
DE LA EPD

VYV V. AUIIPIPED YILEID. LUl

Persona de contacto: Rosa A. Campo Arnaiz
racampo@grupoabn.com
T. +34 983 020 510

Parque Em;_JresariaI de AI\_Iedro, calleH, 20
15180 Culleredo, A Corufia, ESPANA
www.cetim.es

AUTOR DEL ACV

Persona de contacto: Julio Fierro Fernandez
jfierro@cetim.es
T. +34 881105 624 (Ext. 2)

COMISARIO DE
LA ACV

OPERADOR DEL
PROGRAMA
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09 INFORMACION Y VERIFICACION RELACIONADA CON EL PROGRAMA.

El titular de la EPD es el Ginico propietario y responsable de la EPD. Las EPD dentro de la misma categoria de
productos pero de diferentes programas pueden no ser comparables. Las EPD de los productos de construccién
pueden no ser comparables si no cumplen con la norma UNE EN 15804.

Programa:

N° registro de la
EPD:

N° registro de la Eco
EPD:

Fecha de publica-
cion:

Valido hasta:

Reglas de la catego-
ria de productos:

Clasificacion del gru-
po de productos:

Ano de referencia:

CEN standard EN 15804 sirve como Regla de la Categoria de Producto (PCR)
Revision de las PCR realizada por: The Technical Committee of the International EPD® System

Verificacion independiente por terceros de la declaracién y datos, segtin la norma 1SO 14025:2006:
[[] Proceso de certificacion de la EPD [X]Verificacion de la EPD

Verificador: Rubén Carnerero Acosta (Auditor independiente)
Aprobado por: The International EPD® System

El procedimiento para el seguimiento de los datos durante la validez de la EPD implica a un auditor externo:
[X] Yes [INo
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OFICINAS CENTRALES

Estrada Bafios de Arteixo, 28
Parque Empresarial Agrela
15008 A Corufa (Espana)

T. +34 902 202 532

PACTO POR UNA ECONOMIA CIRCULAR

il ® GOMERNG  MINISTERID
b 73 DEESPANA  PARALATRANSICION ECOLOGICA
a &

PLANTA DE PRODUCCION

Parque Empresarial Medina On
Autovia A, km 152

47400 Medina del Campo (Espafia)
T.+34 983 020 510

Miembro de:

AseTUB

@ Grupo sectorial Tuberias plisticas de. ANVAIP

www.abnpipesystems.com

info@grupoabn.com

AENOR | | AENOR m
E ! f ; _a I::Net _5
PYME INNOVADORA Empresa Gestion
e e oo Registrada Ambiental
UNE-EN 1SO 9001 UNE-EN 1SO 14001
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